esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



DE10065060 



i 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 

Classification: 
- international: 

- european: 



DE1 0065060 
2002-07-1 1 

HERMEIER JUERGEN (DE); BRUENING PAUL (DE); 
HORSTKOETTER LUDGER (DE) 

WESTFALIA SEPARATOR INDUSTRY G (DE) 

(IPC1-7): B04B1/20; B04B7/12; B04B11/00; B04B11/06 
B04B1/20 



Also published as: 

WO02051550 (A1) 
EP1 345700 (A1) 
CA2437502 (A1 ) 
EP1 345700 (B1) 



Application number: DE20001 065060 20001 227 
Priority number(s): DE20001 065060 20001227 



Report a data error here 



i 



Abstract of DE1 0065060 

The invention relates to a solid-bowl screw centrifuge, comprising the following: - a centrifugal drum with a 
drum casing (1) and a screw (2) comprising a screw body (3), which is surrounded by a screw blade (4) 
that forms several screw spirals, a conveyer path for transporting a material to be centrifuged being 
formed between the screw spirals; an inlet (12) into the centrifugal drum for the material to be centrifuged; 
at least one solid matter discharge and at least one liquid outlet (16). The invention is characterised in that 
a stack (9) of discs (1 1) is located in the centrifugal drum, the drum chamber (6) is sealed axially by a 
drum casing (1), the stack of discs (11) is located in a cylindrical section of the drum chamber with a 
substantially constant diameter and that the stack of discs (1 1) is mounted directly upstream of the liquid 
outlet (16), lying adjacent to and/or on the drum cover (7). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Vollmantel-Schneckenzentrifuge mit Tellereinsatz 

@ Eine Vollmantel-Schneckenzentrifuge weist folgendes 
auf: 

- eine Schleudertrommel mit einem Trommelmantel (1) 
und einer Schnecke (2) mit einem Schneckenkorper (3), 
welcher von einem Schneckenblatt (4) umgeben ist, das 
mehrere Schneckengange ausbildet, wobei zwischen den 
Schneckengangen eine Forderbahn zum Transport eines 
zu verarbeitenden Schleudergutes ausgebildet ist, 

- einen Zulauf (12) fur das Schleudergut in die Schleuder- 
trommel, 

- mindestens einen Feststoffaustrag und mindestens ei- 
nen Flussigkeitsablauf (16), 

- wobei in der Schleudertrommel ein Tellerpaket (9) aus 
Tellern (1 1) angeordnet ist, 

- der Trommelraum (6) axial von einem Trommelmantel 
(1) verschlossen ist, 

- wobei das Tellerpaket (11) in einem zylindrischen Ab- 
schnitt des Trommel raumes mit im wesentlichen kon- 
stantem Durchmesser angeordnet ist und 

- wobei das Tellerpaket (11) direkt dem Flussigkeitsablauf 
(16) vorgeschaltet ist, wobei es amTrommeldeckel (7) an- 
liegt und/oder an diesem angeordnet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bctrifll eine Vol 1 mantel- Schnecken- 
zentrifuge nach dem Oberbegriff des Anspruches 1. 
[0002 J Aus dem Stand der Technik ist es bereits bekannt, 
auch bei Vollmantel-Schneckenzentrifugen Telleranordnun- 
gen vorzusehen. 

[00031 So zeigt die US 5 310 399 Teller, welche auf dem 
Schneckenkorper angcordnct sind und zwar zwischen mch- 
reren Schneckengangen der Schnecke. 
[0004] Eine ahnliche Konstruktion ist aus der 
DE 26 17 692 bekannt. Auch in dieser mehrstufigen Dekan- 
teranordnung Liegen die Teller jeweils auf der Schnecke. 
[0005] Daneben gibt es auch Konstruktionen, bei denen 
eine Art Tellertrommel der eigentlichen Dekantertrommel 
nachgeschaltet wird (siehe z. B. die IT 496 031 oder die 
SU 385 629). 

[0006] Weitere bekannte Kombinationen von Vollmantel- 
Schncckenzentrifugen rnit Tellercinsatzen sind aus der 
WO 98/45045, der FR 1 449 064, der FR 2 532 189 und der 
GB 998 669 bekannt. 

[0007] Bei Dekantern, denen als eine Baueinheit eine Art 
kompletter Separator nachgeschaltet wird, erfolgt die Nach- 
klarung des im Dekanter vorgeklarten Produktes im Grunde 
wie bei einer voilstandig getrennten Reihcnschaltung von 
Dekanter und Separator. 

[0008] Im Separator mit dem Tellerpaket wird dabei auf 
einem groBeren Durchmesser der Dusen das Konzentrat und 
im Zentrum die geklarte Phase abgeleitet. AuBerhalb des 
Tcllcrpakcts ist ein FeststofTraum ausgebildet, der auf bci- 
den Seiten durch konische Wandungen begrenzt wird. Der 
AuBendurchmesser dieses Separators liegt z. B. in der 
SU 385 629 auf einem groBeren Radius als der AuBendurch- 
messer des Dekanters. 

[0009] Die cingangs genannten weitercn Dekanterkon- 
struktionen mit integrierten Tellerpaketen zeichnen sich da- 
durch aus, daB die Telierpakete jeweils auf den Schnecken- 
korpern angebracht sind und somit mit einer Differenzdreh- 
zahl zum Trommelmantel rotieren. Hieraus bedingen sich 
zwangslaufig storende Spalte, ferner ist kcine optimale Aus- 
nutzung des Bauraumes moglich. 

[0010] Die Erfindung hat die Aufgabe, die aus der Befesti- 
gung der Telierpakete auf den Schneckenkorper resultieren- 
den Probleme zu vermeiden. 

[0011] Die Erfindung lost diese Aufgabe durch den Ge- 
genstand des Anspruches 1. Dabei ist das Tellerpaket in ei- 
nem zylindrischen Abschnitt der Trommelraumes mit im 
wesentlichen konstanten Durchmesser angeordnet und das 
Tellerpaket ist direkt dem Fliissigkeitsablauf vorgeschaltet, 
wobei es am Trommeldeckel anliegt und/oder an diesem an- 
geordnet ist. 

[0012] Da das Tellerpaket direkt am Trommeldeckel an- 
liegt oder an diesem befestigt ist, rotiert es nicht mehr mit ei- 
ner Differenzdrehzahl zum Trommelmantel sondern dreht 
sich mit diesem mit. 

[0013] Im Gegensatz zu Tellereinsatzen auf der Schnecke 
treten bei diesem mit der fliissigkeitsseitigen Trommelwand 
verbundenen Tellereinsatz keine storenden KurzschluBver- 
bindungen zwischen der Klarphasensammelleitung des Tel- 
lereinsatzes und dem FeststofTraum auBerhalb des Tellerein- 
satzes auf. Der Konzentratraum des Tellereinsaly.es befindet 
sich auBcn am Tellerpaket, in wclchem der Durchmesser des 
Trommelmantels durchgehend ausfuhrbar ist und keiner Er- 
weiterung bedarf. Auf diese Weise lassen sich auch schwer 
klarbare Gemische trennen, z. B. Gemische mit feinen 
Schwebstoffen. 

[0014] Vorzugswcise wird der Trommeldeckel im wesent- 
lichen konisch ausgebildet, was eine besonders einfache Be- 
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festigung der vorzugsweise vormontierten Tellerpaketein- 
heit am Trommeldeckel ermoglicht, zumal die Teller des 
Tellcrpakclcs cben falls bevorzugt konisch ausgebildet sind. 
[0015] Besonders hervorzuheben ist noch, daB nach einer 
5 weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung die 
Klarphasensammelleitung auf einem niedrigeren Durch- 
messer als die AuBenwandung des Schneckenkorpers liegt. 
[0016] Ebenfalls weitcr hervorzuheben ist noch, daB zwi- 
schen dem vom Trommeldeckel aus betrachtct ersten 
io Schneckengang und dem Trommeldeckel ein Teller vorge- 
sehen ist, welcher einen scheibenartigen inneren Abschnitt 
und einen konischen auBeren Abschnitt aufweist, wobei die 
maximal radiale Erstreckung des Tellers geringer ist als die 
radiale Erstreckung des Schneckenblattes. Der konische Ab- 
15 schnitt des Tellers sowie der entgegengesetzt zum konischen 
Abschnitt des Tellers ausgebildete konische Trommeldeckel 
bilden hiermit einen zweifach sich konisch verjUngenden 
Feststoff bzw. Konzentratsamrnelraum, der eine besondere 
vorteilhafte Ableitung des Konzentratcs zum Trommclman- 
20 tel hin ermoglicht, insbesondere mittels eines Raumers am 
ersten Schneckenblatt, welches den Teller durchsetzt. 
[0017] Weitere vorteilhafte Ausfiihrungen sind den iibri- 
gen Unteranspruchen zu entnehmen. 
[0018] Nachfolgend werden Ausfuhrungsbcispiele an- 
25 hand der Zcichnung naher beschrieben. Es zeigt: 

10019] Fig. 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaBe 
Vollmantel-Schneckenzentrifuge; und 
[0020] Fig. 2 einen Schnitt durch einen Teilbereich der er- 
findungsgemaBen Vollmantel-Schneckenzentrifuge. 
30 [0021] Fig. 1 zeigt eine Vollmantel-Schneckenzentrifuge, 
welche neben den hier nicht weiter zu erlauternden Bestand- 
teilen wie dem Antrieb A und dem Maschinengestell M eine 
Schleudertrommel mit einem Trommelmantel 1 und mit ei- 
ner Schnecke 2 aufweist, wobei die Schnecke 2 einen 
35 Schneckenkorper 3 sowie ein den Schneckenkorper 3 mehr- 
fach umgebendes Schneckenblatt 4 umfaBt. Zwischen den 
Schneckengangen 4 ist eine Forderbahn zum Fordern/Irans- 
port eines zu verarbeitenden Schleudergutes ausgebildet. 
[0022] Der Schneckenkorper 3 weist einen im hinteren 
40 Bereich leicht gestuften, zylindrischen Abschnitt 5a und ei- 
nen sich darin anschlicBenden konisch verjUngenden Ab- 
schnitt 5b auf. Der zylindrische Abschnitt 5a wird axial von 
einem sich zumindest im Bereich des Trommelraumes 6 
zwischen dem Schneckenkorper 3 und dem Trommelmantel 
45 1 konisch ausgebildeten Trommeldeckel 7 verschlossen. 
[0023] Die Funktion dieser Vollmantel-Schneckenzentri- 
fuge ist wie folgt. 

[0024] Das Schleudergut S wird durch das zentral ange- 
ordnete sowie mitrotierende Einlaufrohr 12 uber einen Ver- 
so teiler 20 in den Trommelraum 6 mit der Schnecke 2 und dem 
die Schnecke 2 umgebenden Trommelmantel 1 geleitet. 
Durch Einwirkung der Schwerkraft setzen sich die Fest- 
stoffteilchen in kurzester Zeit an der inneren Wandung des 
rouerenden Trommelmantels 1 ab. Der Verteiler 20 und das 
55 mitrotierende Einlaufrohr 12 bilden ein vorteilhaft hygieni- 
sches, weitgehend dichtes System. 

[0025] Die Schnecke 2 rotiert mit einer etwas kleineren 
oder groBeren Geschwindigkeit als die Trommel 1 und for- 
dert den ausgeschleuderten Feststoff zum konischen Ab- 
60 schnitt hin aus der Trommel zum Feststoffaustrag. 

[0026] Die Fliissigkcit stromt dagegen zum zylindrischen 
Abschnitt 5a am hinteren Ende der Trommel 1 und wird dort 
abgeleitet. 

[0027] Dabei ist in Fig. 1 folgende Konstruktion dem 
65 Fliissigkeitsablauf vorgeschaltet. 

[0028] Zwischen dem vom Trommeldeckel 7 aus betrach- 
tct ersten Schneckengang x und dem Trommeldeckel 7 ist 
als AbschluB der Schnecke eine Art Scheibe 8 auf dem 



DE 100 65 

3 

Schneckenkorper angeordnet, welcher einen scheibenarti- 
gen inneren Abschnitt 8a und vorzugsweise einen stabilisie- 
rendcn, konischen auBcrcn Abschnitt 8b aufweist, wobei die 
maximale radiale Erstreckung des Tellers 8 geringer ist als 
die radiale Erstreckung des Schneckenblattes 4. Am Innen- 5 
durchmesser der Scheibe 8 ist wenigstens eine Offnung fur 
einen Fliissigkeitsdurchtritt ausgebildet, hier ein Ringspalt 

21. Vorzugsweise sind die konischen Teller 11 im wescntli- 
chen der Konizitat des Tromrneldcckcls 7 entsprechend aus- 
gebildet. to 
[0029] Zwischen dem Teller 8 und dem Trommeldeckel 7 

ist wiederum ein Tellerpaket 9 angeordnet, welches als vor- 
montierbare Einheit ausgebildet und direkt an der Innenseite 
des Trommeldeckels 7 befestigt ist. Das Tellerpaket weist 
eine "verteilerartig geformte" Halterung 10 auf, welche ei- 15 
nen inneren zylindrischen Abschnitt 10a und einen sich 
daran axial anschlieBenden konischen Abschnitt 10b urn- 
faBt. Zwischen dem konischen Abschnitt 10b und dem 
Trommeldeckel 7 sind die eigentlichcn konischen Teller 11 
angeordnet, welche vorzugsweise mittels Abstandshaltern 20 
beabstandet sind, die dem jeweiligen Einsatzzweck ange- 
paBt werden (angeformte Leisten, punktformige Abstands- 
halter usw.). 

[0030] Im auBeren Bereich der Teller 1 sind Steigekanale 
13 ausgebildet, welche auch den konischen Abschnitt 10b 25 
durchsetzen. Altemativ kann das Tellerpaket 9 derart ausge- 
bildet sein, daB die Zufuhr des zu klarenden Schleudergutes 
radial von auBen erfolgt (hier nicht dargestellt). 
[0031] Die Ableitung der Klarphase erfolgt durch eine 
Sammelleitung 14 am inneren Durchmesser der Teller 11 in 30 
der Wandung des zylindrischen Abschnittes 10b. 
[0032] Die Sammelleitung 14 liegt vorzugsweise zumin- . 
dest teilweise auf einem kleineren Durchmesser als die Au- 
Benwandung des Schneckenkorpers 3, was eine energiespa- 
rendere Betriebsweise bedingt als ein Anordnen der Sam- 35 
melleitung auf einem groBeren Durchmesser, die aber theo- 
retisch auch denkbar ist. Die Sammelleitung 14 findet eine 
axiale Fortsetzung in einer Bohrung 15 des Trommeldek- 
kels, welche in einem sich radial nach auBen erstreckenden 
Ablauf 16 fiir die Klarphase miindet. 40 
[0033] Der Konzentratraum befindet sich hier auBen am 
Tellerpakt 9, wobei der Durchmesser des Trommelmantels 1 
durchgehend ausgefuhrt ist und keine Erweiterung umfaBt. 
Die Konzentratabfuhr erfolgt mittels der Schnecke 2, wobei 
die Schnecke zum Austrag des Feststoffes aus dem Konzen- 45 
tratraum einen Raumansatz 17 aufweist, welcher den Teller 
8 durchtritt. Der Durchmesser des Trommelmantels 1 ist 
diesem Bereich im wesentlichen konstant ausgebildet. 
[0034] Zur Einstellung des Spiegeldurchmessers in der 
Trommel konnen bekannte System wie z. B. das Varipond- 50 
system der Anmelderin eingesetzt werden (Regulierscheibe 

22, die axial vor Ablauf schiebbar ist DE 43 20 265). Auch 
andere Einstellmbglichkeiten des Spiegels wie eine dem 
Tellerpaket nachgeschaltete Schalscheibe sind vorstellbar. 
[0035] An der Halterung 10 und/oder am Trommeldeckel 55 
7 sind ferner in vorteilhafter Weise an der von den Tellem 9 
abgewandten Seite die Einleitung des Schleudergutes in das 
Tellerpaket unterstutzende Rippen 23 ausgebildet. 

[0036] Die Funktion dieser Anordnung ist wie folgt. 
[0037] Das den Ringspalt 21 durchtretende Schleudergut 60 
stromt an den Rippen 23 in die Steigekanale 13 des Tellcrpa- 
ketcs 9, wo die Klarphase zur Sammelleitung und die Fcst- 
stoffe nach auBen abgeleitet werden. Die Feststoffe werden 
von dem Raumansatz 17 mitgenommen und von der 
Schnecke zum konischen Abschnitt 5b gefordert. 65 
[0038] Durch eine Ruckspulvorrichtung kann das System 
bzw. das Tellerpaket gereinigt werden. Bci Bcdarf kann der 
Reinigungseffekt durch Entleerung uber eine Diise im Ab- 
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lauf 16 und ein Fliehkraftventil 19 unterstutzt werden. 
[0039] Bevorzugt ist der Abstand der Teller 11 des Teller- 
paketcs 9 groBer als 0,5 mm und kleiner als 3 mm; gemes- 
sen senkrecht zur Oberflache der Teller. Der Neigungswin- 
kel der konischen Teller zur Trommellachse liegt vorzugs- 
weise zwischen 35° und 55°, insbesondere bei 40° bis 50°. 
[0040] Besonders bevorzugt betragt der Durchmesser der 
Teller 11 am auBcrcn Rand ca. 50 bis 75%, insbesondere 2/3 
des Durchmessers des freicn Schneckenbereiches odcr des 
Trommelraumes. 

Bezugszeichen 

1 Trommelmantel 

2 Schnecke 

3 Schneckenkorper 

4 Schneckenblatt 

5a zylindrischer Abschnitt 
5b konischer Abschnitt 

6 Trommelraum 

7 Trommeldeckel 

8 Scheibe 

8a innerer Abschnitt 
8b konischer Abschnitt 

9 Tellerpaket 

10 Halterung 

10a zylindrischer Abschnitt 
10b konischer Abschnitt 

11 konischen Teller 

12 Einlaufrohr 

13 Steigekanale 

14 Sammelleitung 

15 Bohrung 

16 Ablauf 

17 Raumansatz 

18 Fliehkraftventil 

19 Verteiler 

20 Ringspalt 

21 Regulierscheibe 

22 Rippen 
A Antrieb 

M Maschinengestell 

Patentanspriiche 

1 . Voilmantel-Schneckenzentrifuge, die folgerides auf- 
weist: 

eine Schleudertrommel mit einem Trommelmantel (1) 
und einer Schnecke (2) mit einem Schneckenkorper 
(3), welcher von einem Schneckenblatt (4) umgeben 
ist, das mehrere Schneckengange ausbildet, wobei zwi- 
schen den Schneckengangen eine Forderbahn zum 
Transport eines zu verarbeitenden Schleudergutes aus- 
gebildet ist, 

einen Zulauf (12) fiir das Schleudergut in die Schleu- 
dertrommel, 

mindestens einen Feststoffaustrag und mindestens ei- 
nen Fliissigkeitsablauf (16), 

wobei in der Schleudertrommel ein Tellerpaket (9) mit 
Tellern (11) angeordnet ist, 

wobei der Trommelraum (6) axial von einem Trom- 
meldeckel (7) vcrschlossen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
das Tellerpaket (11) in einem zylindrischen Abschnitt 
der Trommelraumes mit im wesentlichen konstanten 
Durchmesser angeordnet ist und 
das Tellerpaket (11) direkt dem Fliissigkeitsablauf (16) 
vorgeschaltet ist, wobei es am Trommeldeckel (7) an- 
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liegt und/oder an diesem angeordnet ist. 

2. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trommeldeckel (7) 
im wesentlichen konisch ausgebildet ist 

3. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach Anspruch 1, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB die konischen Teller (11) 
im wesentlichen der Konizitat des TVommeldeckels (7) 
cntsprechend ausgebildet sind. 

4. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach Anspruch 1, 

2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Tellerpaket to 
eine Sammelleitung (14) fur die geklarte FlUssigkeits- 
phase aufweist, welche vorzugsweise zumindest teil- 
weise oder ganz auf einem kleineren Durchmesser in 
der Schleudertrommel liegt als die AuBenwandung des 
Schneckenkorpers (3). 15 

5. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen dem vom Trommeldeckel (7) aus betrachtet 
ersten Schneckengang (x) und dem Trommeldeckel (7) 
als AbschluB der Schnecke eine Scheibe (8) vorgese- 20 
hen ist, welche vorzugsweise einen scheibenartigen in- 
neren Abschnitt (8a) und einen konischen auBeren Ab- 
schnitt (8b) aufweist, wobei die maximale radiale Er- 
streckung der Scheibe (8) geringer ist als die radiale Er- 
streckung des Schncckcnblattcs (4). 25 

6. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
am Innendurchmesser der Scheibe (8) wenigstens eine 
Offnung (21), vorzugsweise ein Ringspalt, fur einen 
Flussigkeitsdurchtritt ausgebildet ist. 30 

7. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen der Scheibe (8) und dem Trommeldeckel (7) 
das Tellerpaket (9) ausgebildet ist. 

8. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 35 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Tellerpaket (9) eine Halterung (10) aufweist, wel- 
che einen inneren zylindrischen Abschnitt (10a) und ei- 
nen sich daran axial anschlieBenden konischen Ab- 
schnitt (10b) umfaBt, wobei zwischen dem konischen 40 
Abschnitt (10b) und dem Trommeldeckel (7) die koni- 
schen Teller (11) angeordnet sind. 

9. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Tellerpaket (9) derart ausgebildet ist, daB die Zu- 45 
fuhr des zu klarenden Schleudergutes radial von auBen 
erfolgt. 

10. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die im auBeren Bereich der Teller (11) Steigekanale 50 
(13) ausgebildet sind, welche vorzugsweise auch den 
konischen Abschnitt (10b) der Halterung (10) durch- 
setzen. 

11. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 55 
mindestens der zwei Sammelleitungen im zylindri- 
schen Abschnitt der Halterung (10) ausgebildet sind. 

12. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Sammelleitung (14) in den Ablauf (16) miindet, 60 
vorzugsweise iibcr cincr Bohrung (15) des Trommel- 
deckels (7). 

13. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schnecke (2) zum Austrag des Feststoffes aus dem 65 
Konzentratraum einen Raumansatz (17) aufweist. 

14. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
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das Zulaufrohr (12) derart ausgebildet ist, daB es mit 
der Schnecke (2) mitrotiert. 

15. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an die Halterung (10) an der von den Tellern (11) abge- 
wandten Seite oder an den Trommeldeckel (7) Rippen 
(23) zur Einleitung des Schleudergutes in das Tellerpa- 
ket (9) angesctzt sind. 

16. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Abstand der Teller (11) des Tellerpaketes (9) zwi- 
schen 0,5 und 3 mm liegt, gemessen senkrecht zur 
Oberflache der Teller. 

17. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Neigungswinkel der konischen Teller (11) zur 
Trommellachse zwischen 35° und 55°, insbesondere 
bei 40° bis 50°, liegt. 

18. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die radiale maximale Erstreckung der Teller (11) zwi- 
schen 50 und 75% des freien Schneckenbereiches oder 
des Trommelraumes (6) betragt. 

19. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die radiale maximale Erstreckung der Teller (11) bei 
2/3 des freien Schneckenbereiches oder des Trommel- 
raumes (6) liegt. 

20. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Reinigung eine Ruckspulvorrichtung und/oder ein 
Fliehkraftventil (19) und/oder eine Duse (19) vorgese- 
hen ist. 

21. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach einem der 
vorstehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Regulierung des Fliissigkeitsspiegels eine Regu- 
lierscheibe (22) axial vor den Ablauf schiebbar ist. 
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